Servicio de Att. al
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Pernos de posicionamiento cilindricos y pulidos ¢
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3 ' Material:
Y aterial:
& Acero para herramientas.
D255 Version:
Endurecido y pulido.
KIPP Pernos de posicionamiento cilindricos y pulidos Ejemplo de pedido:
K0352.08
Referencia D1 D2 L1 L2 L3
Indicacion:
Lados planos con centrado.
K0352.05 8 5 8 8 2
K0352.07 10 7 8 8 2
K0352.08 12 8 8 10 2 |
K0352.081 14 8 8 10 3 (T | T}_ _{ ! |
K0352.09 16 9 8 12 3 = =N |
K0352.12 18 12 8 12 3 ' _;_ T il )
1
K0352.121 20 12 8 14 3 c" |
K0352.14 22 14 8 14 3 i i
K0352.16 25 16 8 16 3 ! '
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Pernos de posicionamiento cilindricos sin pulir
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~ 08 I Material:
~ Acero para herramientas.
| ’
= Version:
D2, Endurecido.
Ejemplo de pedido:
KIPP Pernos de posicionamiento cilindricos sin pulir K0353.05
Referencia D1 D2 0 2 03 Indicacion:
Lados planos con centrado.
K0353.05 8,5 5 8 8 2
K0353.07 10,5 7 8 8 2
K0353.08 12,5 8 8 10 2 | +
K0353.081 14,5 8 8 10 3 |r—,_ ; _F_L—J ; :
K0353.09 16,5 9 8 12 3 L J—j i j
K0353.12 18,5 12 8 12 3 ] i
K0353.121 20,5 12 8 14 3 CP |
K0353.14 225 14 8 14 3 } I
K0353.16 255 16 8 16 3
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Pernos de posicionamiento fresados y pulidos

Servicio de

Material:
0.8/ L3x15° Acero para herramientas.

Version:

qg

/6
=]

Lados planos con centrado.

L1 L2

¥ —+ Endurecido y pulido.
= B— - —|— Ejemplo de pedido:
a \\_ | /) K0354.08
~F Indicacion:
B
B1

[A[0.02]0

KIPP Pernos de posicionamiento fresados y pulidos

Referencia D1 D2 L1 L2 L3 B B1

K0354.05 8 5 8 8 2 2 6,6
K0354.07 10 7 8 8 2 3,0 8,6
K0354.08 12 8 8 10 2 3,0 9,8
K0354.081 14 8 8 10 3 35 11,2
K0354.09 16 9 8 12 3 4 13,2
K0354.12 18 12 8 12 3 4,5 14,7
K0354.121 20 12 8 14 3 5 16,6
K0354.14 22 14 8 14 3 5,6 18

K0354.16 25 16 8 16 3 6 19,8
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Pernos de posicionamiento fresados sin pulir

L3x15°

o

D1

T
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KIPP Pernos de posicionamiento fresados sin pulir

Material:
Acero para herramientas.

Version:
Endurecido.

Servicio de

Ejemplo de pedido:

K0355.05

Indicacion:

Lados planos con centrado.

Referencia D1 D2 L1 L2 L3 B B1
K0355.05 8,5 5 8 8 2 2 6,6
K0355.07 10,5 7 8 8 2 3,0 8,6
K0355.08 12,5 8 8 10 2 3,0 9,8
K0355.081 14,5 8 8 10 3 35 11,2
K0355.09 16,5 9 8 12 3 4 13,2
K0355.12 18,5 12 8 12 3 4,5 14,7
K0355.121 20,5 12 8 14 3 5 16,6
K0355.14 22,5 14 8 14 3 5,6 18
K0355.16 25,5 16 8 16 3 6 19,8
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Servicio de Att.

Bulones de posicionamiento extensibles -

Material:
Acero para temple y revenido.

+0
B -0,013
1

Version:
Tratado en caliente y bruiido. El diametro de centrado
y las superficies de guiado estan pulidos.

Ejemplo de pedido:
D 5015 K0356.1610

Indicacion:
Con ayuda de los bulones de posicionamiento

extensibles, se pueden posicionar placas de reticula,
por ejemplo, sobre mesas de maquinas con ranuras en
T (ver imagen). Las placas que se vayan a posicionar
deben presentar dos perforaciones adecuadas para la
espiga extensible.

El tornillo de ajuste tiene un hexagono interior continuo
y se puede manejar, por tanto, por los dos lados.

19

11

Indicacion sobre el dibujo:

1) Placa reticulada

2) Hierros de sujecion

3) Mesa de maquinas

4) Buldn de posicionamiento extensible

KIPP Bulén de posicionamiento extensible

Referencia Forma D B B1 B2 Diametro
recomendado
K0356.1610 A 16 10 20 - 16,01 0,01
K0356.1612 A 16 12 22 - 16,01 0,01
K0356.1614 B 16 14 16 18 16,01 0,01
K0356.2024 B 20 24 28 32 20,01 0,01
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Para notas ﬁlﬂ
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